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Dulling or texturing paste for production of matt or textured coating materials, especially for 
painting cars, contains thixotropic acrylic copolymer or polyester, dulling or texturing agent 

and organic solvent 
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« Abstract : 

DEI 99 1 7228 A NOVELTY - Thixotropic (meth)acrylic copolymers and/or thixotropic polyesters (A) are used in dulling and/or texturing pastes 
containing 5-30 wt% (A) and 15-45 wt.% dulling and/or texturing agent(s) (B) in a wt ratio of (A):(B) = (1:6M1&)> P'us 30-^5 wt.% organic 
solvent(s) (C) and optionally surfactants, dispersants, rheology modifiers and/or catalysts etc. 

DETAILED DESCRIPTION - INDEPENDENT CLAIMS are also included for (i) coating materials containing (a) film-forming binders, (b) optional 
crossltnkers, (c) dulling and/or texturing pastes (D/TP) as described and optionally solvents, pigments, fillers and normal paint additives etc.; (ii) a 
process for the production of matt or textured coating materials in which the D/TP is stored as a module and added to the coating material before use. 
USE - For the production of dulling or texturing coating materials which are used to produce matt, satin-finish and/or textured surfaces, preferably 
pigmented or non-pigmented topcoats for multi-layer paint systems, especially for painting motor vehicles (claimed). 

ADVANTAGE - Dulling and/or texturing paste preparations for low-emission, high-solids coating materials, combining a very good dulling and/or 
texturing effect with very good storage stability (no sediment after prolonged storage) and good flow, metering and working properties. Dried particles 
of these pastes and coating materials remain largely attached to the rim of the container and do not therefore produce specks or other defects in the 
coating. (Dwg.0/0) 
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Others: 

Technology Abstract TECHNOLOGY FOCUS 

POL YMERS • Preferred Components: Resins (A) are made thixotropic by the addition of conventional thixotropic agents (TA), preferably nitrogen- 
containing substances, especially sag control agents (SCA). polyurethanes. polyurethane-ureas, polyureas and/or poly amid es, using a wt. ratio of 
(A):(TA) = (95:5)-(50:50). The thixotropically modified resin has a nitrogen content of 10-150 mmols/lOOg solid resin. The paste may also 
contain 65-90 wt% (based on total B) of flake-like dulling fillers as additional dulling agents. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

® Mattierungs- und Strukturmittel enthaltende Pasten und diese enthaltende Beschichtungsmittel 

® Mattierungsmittel und/oder strukturgebende Zusatze 
enthaltende Pasten, enthaltend 

A) 5 bis 30 Gew.-% eines oder mehrerer thixotropierter 
(Meth)acrylcopoly merer und/oder eines oder mehrerer 
thixotropierter Polyester 

B) 15 bis 45 Gew.-% eines oder mehrerer Mattierungs- 
und/oder Strukturmittel, 

C) 30 bis 65 Gew.-% eines oder mehrerer organ ischer L6- 
semittel 

sowiegegebenenfails Netz- und Dispergiermittel, Rheolo- 
giemittel, Katalysatoren und gegebenenfalls weitere Ad- 
ditive und Hiifsstoffe, wobei sich die Anteile der Kompo- 
nenten A), B) und C) auf 100 Gew.-% addieren und das Ge- 
wichtsverhaltnis thixotropiertes (Meth)acrylcopolymer 
und/oder thixotropierter Polyester: Mattierungs- und/ 
■ oder Strukturmittel 1 : 6 bis 1 : 0,8 betragt. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft Zubereitungen von Mattierungs- 
und Strukturmitteln zur Einarbeitung in Beschichtungsmit- 
tel, insbesondere in emissionsarme festkorperreiche Be- 
schichtungsmittel, sowie die die Mattierungs- und Struktur- 
mittelzubereitungen enthaltenden Beschichtungsmittel. Die 
Beschichtungsmittel finden bevorzugt Anwendung in der 
Fahrzeug- und Fahrzeugteilelaekierung. 

FOr bestimmte Anwendungsgebiete in der Fahrzeug- und 
Industrielackierung ist es erforderlich, Lacke bereitzustel- 
len, die im Glanzgrad reduzierle und/oder strukturierte 
Oberflachen ergeben, Beispielsweise sollen lackierte Nutz- 
fahrzeugchassis matte Oberflachen aufweisen und Kunst- 
stoffteile, z. B. AuBenanbauteile an Fahrzeugen wie StoB- 
stangen, sollen mattglanzende und/oder strukturierte Ober- 
flachen erhalten. Zur Erzielung der mattierten und/oder 
strukturierten Oberflachen werden den Beschichtungsmit- 
teln Mattierungs- bzw. Strukturzusatze zugegeben. Bei der 
Trocknung des applizierten Lackfilms erzeugen die Mattie- 
rungsmittelpartikei eine mikrorauhe Oberflachenstruktur. 
Dadurch wird das einfailende Licht diffus reflektiert und 
vermittelt dem Betrachter den Eindruck einer matten Ober- 
flache. Die Mattierungsmittelpartikel mussen dabei im trok- 
kenen Lackfilm homogen verteilt sein. Die Mattierungs- 
und/oder Strukturzusatze konnen als pulverformiges Mate- 
rial oder in Pastenform eingearbeitet werden. Ubliche Mat- 
tiererpasten enthalten im allgemeinen neben den Mattie- 
rungsmitteln noch Bindemittel, Losemittel und gegebenen- 
falls Additive. 

In Mattiererpasten einsetzbare Bindemittel sind z. B. Al- 
kyd-, Aldehyd-, Acrylat-, Polyesterharze und/oder Cellulo- 
seester. 

So beschreibt die EP-A-700 408 eine zur Erzeugung von 
strukturierten Beschichtungen auf Kunststoffoberflachen 
geeignete Mattpaste, welche in Beschichtungsmittel auf Ba- 
sis von hydroxy funktionellen Bindemitteln und Polyisocya- 
natvernetzern eingearbeitet wird. Die Mattpaste enthalt als 
Bindemittel hydroxyfunktionelle Polyester, hydroxyfunk- 
tionelle Polyacrylate und gegebenen falls Celluloseester. 
Strukturmittel werden dem Beschichtungsmittel in Pulver- 
form zugegeben. 

Mit den vorgenannten in Mattiererpasten einsetzbaren 
Bindemitteln werden oftmals nach Applikation des Lackes 
noch zu glanzende Oberflachen erhalten, d. h. die Mattier- 
wirkung ist noch unzureichend. 

Werden die Beschichtungsmittel, die mattierte/struktu- 
rierte Oberflachen ergeben sollen, mittels eines Mischlack- 
system erstellt, wie es beispielsweise in der Fahrzeugrepara- 
turlackierung iiblicherweise zur Bereitstellung einer Viel- 
zahl verschiedener Farbtone direkt vor Ort beim Anwender 
eingesetzt wird, dann enthalt ein solches Mischlacksystem 
im allgemeinen neben den farbigen Mischlacken noch soge- 
nannte Zusatzmischlacke, beispielsweise solche zur Erzie- 
lung gewiinschter Strukturen oder Glanzgrade. Die Kompo- 
nenten eines solchen Mischlacksystems konnen dabei als 
fertige Lacke oder Halbfabrikate vorliegen. 

Aus okologischen Grtinden werden auch in Mischlacksy- 
stemen zunehmend emissionsarme festkorperreiche Lacke 
(sogenannte High-solid-Lacke) eingesetzt. Voraussetzung 
fur eine einwandfreie Handhabung und gute Dosierfahigkeit 
der Mischlacke, ist eine ausreichende FlieBfahigkeit. Bei 
den genannten Zusatzmischlacken, die Mattierungs- und/ 
oder Strukturzusatze enthalten und in Highsolid-Lacken ein- 
gesetzt werden sollen, ist es problematisch, eine gute FlieB- 
fahigkeit zu erreichen, da zur Erzielung vorgegebener Struk- 
tureffekte oder Glanzgrade und bedingt durch den geforder- 
ten hohen Festkorpergehalt der zu verarbeitenden Lacke die 



Zusatzmischlacke so hohe Anteile an Struktur- und/oder 
Mattierungsmitteln enthalten mussen, daB pastose nicht 
mehr flieBfahige Produkte vorliegen, die ein zumutbares 
Verarbeiten unmoglich machen. Dieser Nachteil wird auch 
5 durch die in EP-A-700 408 beschriebenen Mattpasten nicht 
gel5st. 

AuBerdem besteht bei den Mattierungsmittel und/oder 
Strukturmittel enthaltenden Zubereitungen generell das Pro- 
blem, daB angetrocknete Partikel dieser Zubereitungen bzw. 

10 der sie enthaltenden Beschichtungsmittel vom Dosenrand 
der jeweiligen Lackbehalter zuriick in den Lack fallen und 
so zu Stippenbildung fuhren konnen. Ein Absieben dieser 
Partikel aus dem Lack vor der Applikation ist nicht moglich, 
da dann die Strukturmittel mit entfernt werden wiirden. 

15 Haufig ergeben Lacke, die Mattierungsmittel enthalten, kein 
einheitliches Spritzbild. Insbesondere auf groBeren zu 
lackierenden Flachen kommt es zu Fleckenbildung. 

Aufgabe der Erfindung war es daher, Mattierungsmittel- 
und/oder Strukturmittelzubereitungen, insbesondere fiir 

20 emissionsarme festkorperreiche Beschichtungsmittel, in Pa- 
stenform bereitzustellen, die bei sehr guter Mattierungswir- 
kung und Strukturgebung eine gute FlieBfahigkeit aufwei- 
sen und eine problemlose Dosierbarkeit gewahrleisten. Die 
pastenformigen Zubereitungen sollen gut verarbeitbar sein. 

25 Angetrocknete Partikel dieser Zubereitungen bzw. der sie 
enthaltenden Beschichtungsmittel sollen im wesentlichen 
kriimelfrei sein und am Dosenrand der jeweiligen Lackbe- 
halter haften bleiben, um so eine Stippenbildung und da- 
durch bedingte Lackierfehler zu vermeiden. Desweiteren 

30 sollen die pastenformigen Zubereitungen lagerstabil sein 
und auch nach langerer Lagerung kein Absetzen zeigen. Die 
Pasten enthaltende Lacke sollen ein einheitliches Spritzbild, 
insbesondere auf groBeren Flachen ergeben. 
Die Aufgabe wird gelost durch Zubereitungen von Mat- 

35 tierungsmitteln und/oder strukturgebenden Zusatzen in Pa- 
stenform, im folgenden als Mattiererpasten bezeichnet, ent- 
haltend 



40 



45 



A) 5 bis 30 Gew.-%, bevorzugt 7 bis 25 Gew.-% eines 
oder mehrerer thixotropierter (Meth)acrylcopoly merer 
und/oder eines oder mehrerer thixotropierter Polyester 

B) 15 bis 45 Gew.-%, bevorzugt 20 bis 35 Gew.-% ei- 
nes oder mehrerer Mattierungs- und/oder Strukturmit- 
tel, 

C) 30 bis 65 Gew.-%, bevorzugt 35 bis 55 Gew.-% ei- 
nes oder mehrerer organischer Losemittel 



sowie gegebenenfalls Netz- und Dispergiermittel, Rheolo- 
giemittel, Katalysatoren und gegebenenfalls weitere Addi- 

50 tive und Hilfsstoffe, wobei sich die Anteile der Komponen- 
ten A), B) und Q auf 100 Gew.-% addieren und das Ge- 
wichtsverhaltnis thixotropiertes (Meth)acrylcopolymer und/ 
oder thixotropierter Polyester Mattierungs- und/oder Struk- 
turmittel 1 : 6 bis 1 : 0,8 betragt. 

55 Uberraschend wurde gefunden, daB die erfindungsge- 
maBe Aufgabe durch Einsatz der thixotropierten 
(Meth) aery lcopoly mere und/oder thixotropierten Polyester 
in der Mattiererpaste gelost werden kann. Es war nicht zu er- 
warten, daB die eingesetzten thixotropierten Harze, die in ih- 

60 rer Anwendungsform im allgemeinen als stichfeste Substan- 
zen vorliegen, mit den erforderlichen Mengen an Mattie- 
rungs- und/oder Strukturmitteln gefullt werden konnen und 
flieBfahige Pasten ergeben. 
In der erfindungsgemaBen Mattiererpaste sind als Binde- 

65 mittel thixotropierte (Meth)acrylcopolymere und/oder thi- 
xotropierte Polyester (Komponente A) enthalten. Unter thi- 
xotropierten Harzen werden beispielsweise durch Zusatz 
von Thixotropierungsmitteln modifizierte Harze verstanden, 
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die unter Scherbeanspruchung einen Viskositatsabbau zei- 
gen und nacb der Scherbeanspruchung im Ruhezustand ihre 
Ursprungsviskositat, allerdings zeitverzogert, wieder zu- 
riickgewinnen. Das thixotrope Verhalten der Harze kann 
mittels verschiedener Methoden erreicht werden, worauf im 5 
folgenden noch naher eingegangen wird. 

Bei den ertlndungsgemaB einzusetzenden thixotropierten 
Harzen handell es sich urn solche auf Basis von 
(Meth)acrylcopolymeren und/oder Polyestern, bevorzugt 
urn solche auf Basis von hydroxyfunktionellen (Meth)acryl- io 
copolymeren und/oder hydtoxyfunktionellen Polyestern. 

In Komponente A einsetzbare (Meth)acrylatcopolymere 
weisen bevorzugt eine Hydroxylzahl von 25 bis 200, beson- 
ders bevorzugt von 40 bis 150 und eine Saurezahl von 0 bis 
50 auf. Die (Meth) aery latcopoly mere haben ein zahlenmitt- is 
leres Moiekulargewicht (Mn) von 1500 bis 30000 g/mol, 
bevorzugt von 2000 bis 15000 g/mol. 

Die Herstellung der (Meth)acrylatharze kann durch Poly- 
merisation nach ublichen Verfahren, z. B. der Substanz-, Lo- 
sungs-, oder Perlpolymerisation durchgefuhrt werden. Die 20 
verschiedenen Polymerisationsverfahren sind dem Fach- 
raann bekannt. Das Losungspolymerisationsverfahren wird 
fiir die Herstellung der (Meth)acrylatharze bevorzugt. Dabei 
wird im allgemeinen das Losemittel im ReaktionsgefaB vor- 
gelegt, auf Siedetemperatur geheizt und das Monomeren/In- 25 
itiatorgemisch kontinuierlich in einer bestimmten Zeit zudo- 
siert. Die Polymerisation kann bevorzugt bei Temperaturen 
zwischen 100°C und 160°C, durchgefuhrt werden. 

Geeignete Initiatoren sind Per- und Azoverbindungen. 
Bevorzugt wird eine Menge von 0,2 bis 8 Gew.-% an Initia- 30 
toren, bezogen auf die Monomereneinwaage, eingesetzt 

Als organische Losemittel, die zweckmaBigerweise bei 
der Losungspolymerisation eingesetzt werden konnen, eig- 
nen sich beispielsweise: Alkohole, Glykolether, wie Ethy- 
lenglykoldimethylether; Propylenglykoldimethylether; Gly- 35 
koletherester, wie Ethylglykolacetat, Butylglykolacetat, 3- 
Methoxy-n-butylacetat, Butyldiglykolacetat, Methoxypro- 
pylacetat, Ester wie Butylacetat, Isobutylacetat, Amylacetat; 
Ketone, wie Methylethylketon, Methylisobutylketon, 
Cyclohexanon, Isophoron, aromatische Kohlenwasserstoffe 40 
(z. B. mil einem Siedebereich von 136 bis 180°C) und ali- 
phadsche Kohienwasserstoffe. 

Zur Regelung des Molekulargewichtes konnen Ketten- 
ubertrager, wie z. B. Mercaptane, Thioglykolsaureester, Cu- 
mol, dimeres alpha-Methylstyrol eingesetzt werden. 45 

Bei den einzusetzenden (Meth)acrylatcopolymeren nan- 
delt es sich bevorzugt urn Copolymere rnit vinylaromati- 
schen Monomeren, wie z. B. Styrol oder Derivate davon, 
besonders bevorzugt rnit Styrol. Die Copolymere haben vor- 
zugsweise einen Styrolgehalt von mindestens 30Gew.-%. 50 

Bevorzugt vorhandene Hydroxylgruppen werden unter 
Verwendung hydroxylgruppenhaltiger Monomerer in das 
(Meth)acryiatharz eingefuhrt. Dariiber hinaus kommen als 
radikalisch polymerisierbare Monomere weitere ethylenisch 
ungesattigte Monomere in Frage, wie sie fiir die radikalische 55 
Polymerisation dem Fachmann bekannt sind. Es kann sich 
um ungesattigte Monomere mit funktionellen Gruppen, 
z. B. Carboxylgruppen oder Giycidylgruppen, sowie ubli- 
che ungesattigte Monomere ohne weitere funktionelle Grup- 
pen handeln. 60 

Olefinisch ungesattigte Monomere mit Hydroxylgruppen 
sind beispielsweise Hydroxyalkyiester oder Hydroxyaryle- 
ster ungesattigter Carbonsauren. Bevorzugt sind es Hy- 
droxyalkyiester der Acrylsaure oder Methacrylsaure mit ali- 
phatischen Diolen mit 2 bis 20 C- Atomen. Beispiele fiir der- 65 
artige Hydroxyalkyiester mit einer primaren Hydroxyl- 
gruppe sind Hydroxyethyl(meth)acrylat, Hydroxypro- 
pyl(meth)acryiat, Hydroxybutyl(meth)acrylat, Hydroxya- 
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myl(meth)acrylat, Neopentylglykolmonoacrylat, Hydrox- 
yhexyl(meth)acrylat, Hydroxyoctyl(meth)acrylaL Beispiele 
fiir Hydroxyalkyiester mit einer sekundaren Hydroxyl- 
gruppe sind 2-Hydroxypropyi(meth)acrylat, 2-Hydroxybu- 
tyl(mem)acrylat, 3-Hydroxybutyl(meth)acrylaL Es kdnnen 
jedoch auch die entsprechenden Ester anderer ungesattigter 
Carbonsauren wie z. B. der Crotonsaure oder der Isocroton- 
saure eingesetzt werden. 

Eine weitere Gruppe OH-funktioneller Monomerer sind 
Hydroxyalkylamide ungesattigter Carbonsauren wie z.B. 
der Acrylsaure, Methacrylsaure und Fumarsaure. Beispiele 
hierfiir sind N-Hydroxyemyl-memacrylsa\u*eamid, N-(2- 
Hydroxypropyl)-methacrylamid oder N-Hydroxyalkylfu- 
mars a ure mono- oder diamid. Gut geeignet sind auch Umset- 
zungsprodukte aus einem Mol Hydroxyalkyl(meth)acrylat 
und 2 Mol epsilon-Caprolacton und Addukte von 
(Meth) acrylsaure und Glycidylestem von gesattigten al- 
pha,alpha-Dialkylalkarmionocarbonsauren, beispielsweise 
Glycidylestem der Versaticsaure. 

Andere hydroxylgruppenhaltige ungesattigte Verbindun- 
gen sind Allylalkohol, Monovinyiether von Polyalkoholen, 
besonders von Diolen wie z. B. der Monovinyiether des 
Ethylenglykols oder Butandiols, hydroxylgruppenhaltige 
Allylether oder -ester wie 2,3-Dihydroxypropylmonoally- 
lether, Trimeuiylolpropranmonoallylether oder 2,3-Dihy- 
doxypropansaureallylester sowie Glycerinmono(meth)acry- 
lat. 

Besonders geeignet sind Hydroxyalkyl(meth)acrylate, 
wie insbesondere Hydroxyethyi(meth)acryiat, Hydroxypro- 
pyl(meth)acrylat und Hydroxybutyl(meth)acryiaL 

Geeignete ungesattigte Monomere ohne weitere funktio- 
nelle Gruppen sind beispielsweise Ester ungesattigter Mo- 
nocarbonsauren mit aiiphatischen einwertigen verzweigten 
oder unverzweigten sowie cyclischen Alkoholen mit 1 bis 
20 C- Atomen. Bevorzugt handelt es sich um Ester der 
Acrylsaure oder Methacrylsaure. Beispiele fur Ester mit aii- 
phatischen Alkoholen sind Methyiacrylat, Ethylacrylat, Iso- 
propylacrylat, tert.-Butylacrylat, n-Butylacrylat, Isobutyl- 
acrylat, 2-Ethylhexylacrylat, 2-Ethylhexylacrylat, Lauryl- 
acrylat, Stearylacrylat und die entsprechenden Methacryl- 
ate. Beispiele fiir Ester mil cyclischen Alkoholen sind Cy- 
clohexyl(meth)acrylat, Trimethylcyclohexyl(meth)acrylat, 
4-tert. Butylcyclohexyl(meth)acrylat und Isobor- 
nyl(meth)acrylat. 

Weitere ungesattigte Monomere sind beispielsweise Vi- 
nylester, wie Vinyiacetat Es konnen jedoch auch ethyleni- 
sch polyungesattigte Monomere eingesetzt werden. Das 
sind Monomere mit mindestens zwei radikalisch polymeri- 
sierbaren Doppelbindungen. Beispiele hierfur sind Divinyl- 
benzol, 1,4-Butandioldiacrylat, 1,6-Hexandioldiacrylat, 
Neopentylglykoldimediacrylat, Glycerindimethacrylat. 

Bevorzugte Monomerkomponenten fiir die Herstellung 
der (Meth)acrylcopolymere sind Alkylester sowie Hydroxy- 
alkyiester der (Meth)acrylsaure und Styrol neben gegebe- 
nenfalls weiteren alpha-, beta-ungesattigten Monomeren 
und/oder gegebenenfalls (Mem)acrylsaure. Beispiele fiir Al- 
kylester sind solche mit 1 bis 7 C-Atomen im Alkylrest, 
z. B. Methyl(meth)acrylat, Ethyl(meth)acrylat, Bu- 
tyl(meth)acrylat, Pentyl(meth)acrylat und Cyclohex- 
yl(meth)acrylat. 

Beispiele fur Hydroxyalkyiester sind Hydroxy- 
ediyl(meth)acrylat, Hydroxypropyl(medi)acrylat, Butan- 
diol- 1 ,4- monoacrylat, Hexandiol- 1 ,6-monomethacrylat und 
Umsetzungsprodukte von Hydroxyalkyl(meth)acrylaten mit 
epsilon-Caprolacton. 

In Komponente A einsetzbare Polyester weisen bevorzugt 
eine Hydroxylzahl von 25 bis 200, besonders bevorzugt von 
40 bis 150 und eine Saurezahl von 0 bis 50 auf. Die Poly- 
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ester haben bevorzugt ein zablenmittleres Molekulargewicht 
(Mn) von 1000 bis 6000, bevorzugt von 1000 bis 3000. Bei 
den Polyestem handelt es sich um Polykondensationspro- 
dukte aus mehrwertigen Polycarbonsauren oder deren An- 
hydriden und mehrwertigen Polyolen, gegebenenfalls unter 5 
Mitverwendung von Monocarbonsauren. Um entsprechende 
OH-Zahlen zu erhalten, werden die Polyester bevorzugt mit 
einem AlkoholUberschuB hergestellt. Sollen die Polyester 
Carboxylgruppen enthalten, konnen diese durch unvollstan- 
dige Veresterung oder durch Verwendung carboxylgruppen- 10 
haltiger Monomere erhalten werden. 

Beispiele ftir geeignete Polycarbonsauren sind aromati- 
sche, cycloaliphatische und aliphatische, wie z. B. ortho- 
Phthalsaureanhydrid, Isophthalsaure, Tetrahexahydropht- 
halsaure, 1,4-Cyclohexandicarbonsaure, 4-Methylhexahy- 15 
drophthalsaure, Bemsteinsaure(anhydrid), Adipinsaure, Se- 
bazinsaure und Dimerfettsaure. 

Geeignete Alkoholkomponenten sind beispielsweise Gly- 
kole, wie Elhylenglykol, Polyethylenglykole, Butandiole, 
Neopentylglykol, Cyclohexandimethanol, TYimethylpentan- 20 
diol und hSherwertige Alkohole, wie z. B. Trimethylolethan 
und Pentaerythrit. 

Gegebenenfalls kOnnen auch zusatzlich natiirliche und 
synthetische Monocarbonsauren eingesetzt werden, z. B. 
Benzoesaure, Laurinsaure, Fettsauren aus naturlich vorkom- 25 
menden Olen. 

Die Thixotropierung der (Meth)acrylatharze und/oder Po- 
lyesterharze kann auf iibliche Art und Weise erfolgen. Die 
verschiedenen Moglichkeiten sind Stand der Technik und 
dem Fachmann bekannt. Beispielsweise konnen iibliche 30 
Thixotropierungsmittel eingesetzt werden. Es wird ange- 
nommen, daB die Thixotropie im Harz im wesentlichen iiber 
H-Brtickenbildung ausgebildet wind. 

Zur Thixotropierung k6nnen beispielsweise sogenannte 
SCA-Mittel (SCA = Sag Control Agent) eingesetzt werden. 35 
Bei diesen Substanzen handelt es sich um im allgemeinen 
niedermolekulare halbkristalline organische Verbindungen 
auf HamstofTbasis. Diese Verbindungen werden im allge- 
meinen aus Monoaminen und/oder Polyaminen und/oder 
polymeren Stoffen mit mindestens einer Aminogruppe und 40 
aus Mono- und/oder Polyisocyanaten und/oder polymeren 
Stoffen mit mindestens einer Isocyanatgruppe hergestellt. In 
der Literatur sind eine Vielzahl dieser SCA-Mittel sowie die 
Verfahren zur ihrer Herstellung beschrieben. 

Zur Thixotropierung kOnnen ebenso Polyurethane, Polyu- 45 
rethanharnstoffe und/oder Polyamide eingesetzt werden. 
Bevorzugt erfolgt die TTiixotropierung mit Polyurethanen 
oder Polyurethanharnstoffen. Bei den Polyurethanen und 
Polyurethanharnstoffen handelt es sich beispielsweise um 
Umsetzungsprodukte aus Isocyanatverbindungen, z, B. Dii- 50 
socyanate und/oder Polyisocyanate, und hydroxyfunktionel- 
len Komponenten, z. B. hydroxy funktionellen (Meth)acry- 
laten und/oder Polyestem und/oder niedermolekularen hy- 
droxyfunktionellen Verbindungen und/oder Mono- und/oder 
Polyaminen. Die Umsetzungsprodukte kflnnen dabei gege- 55 
benen falls auch Ethergruppen aufweisen. Bevorzugt werden 
als Ausgangsstoffe Verbindungen mit aromatischen Struktu- 
ren eingesetzt 

In den thixotropierten (Meth)acrylat- und/oder Polyester- 
harzen liegen (Meth)acrylat- und/oder Polyesteranteile zu 60 
den Anteilen der Thixotropierungsmittel, z. B. der Polyuret- 
hananteilen, beispielsweise im Gewichtsverhaltnis von 
95 : 5 bis 50 : 50, bevorzugt 90 : 10 bis 55 : 45 vor. Die thi- 
xotropierten (Meth)acryiat- und/oder Polyesterharze weisen 
bevorzugt einen Stickstoff-Gehalt von beispielsweise 10 bis 65 
150 mmol/lOOg Festharz, bevorzugt von 20 bis 
100 mmol/100 g Festharz auf. Die Herstellung der thixotro- 
pierten Harze kann beispielsweise erfolgen, indem die ein- 
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zelnen Bestandteile separat hergestellt und anschlieBend in 
geeigneter Weise miteinander gemischt bzw. in Verbindung 
gebracht werden. Die Herstellung der thixotropierten Harze 
kann beispielsweise auch erfolgen in dem die Thixotropie- 
rungsmittel in Gegenwart der (Meth)acrylat- und/oder Po- 
lyesterharze hergestellt werden. 

Die thixotropierten (Meth)acrylat- und/oder Polyester- 
harze liegen im allgemeinen in Losemittelform mit ver- 
schiedenen Festkorperanteilen vor. Geeignete Losemittel 
sind beispielsweise solche, wie sie zur Herstellung der 
(Meth)acrylcopolymere bereits genannt wurden. Beispiele 
filr Losemittel sind Alkohole, Ester wie Ethylacetat, Isopro- 
pylacetat, n-Propylacetat, Isobutylacetat und 2-Ethylhexyl- 
acetat, aromatische Kohlenwasserstoffe wie Toluol, o-, m-, 
p-Xylol, Ethylbenzol, Solvesso 100 (Gemisch aromatischer 
Kohlenwasserstoffe mit einem Siedebereich von 153 bis 
180°Q, aliphatische Kohlenwasserstoffe. 

Die Harze konnen beispielsweise mit einem Festkorper- 
gehalt von 40 bis 85 Gew.-% in Losemittelform vorliegen. 

Einsetzbare thixotropierte (Meth)acrylat- und/oder Polye- 
sterharze sind dem Fachmann bekannt und auch als Han- 
delsprodukte erhaltlich. Thixotropierte (Meth)acrylatharze 
sind beispielsweise unter den Namen Jagotex® F216 TFflX, 
Jagotex ® F219 THDC, Jagotex SCA-Y, Halwemer F 2200 
oder Setalux C-91389 VX-45 erhaltlich. 

Thixotropierte Polyesterharze sind beispielsweise unter 
dem Namen Jagapol PE 300 THDC erhaltlich. 

Besonders vorteilhaft konnen mit Polyurethanen und/ 
oder Polyhamstoffen und/oder Polyurethanharnstoffen thi- 
xotropierte (Meth)acrylcopolymere eingesetzt werden. 

Die erfindungsgemaBe Mattiererpaste enthalt neben den 
thixotropierten (Meth)acrylat- und/oder Polyesterharzen 
weiterhin ein oder mehrere Mattierungs- und/oder Struktur- 
mittel (Komponente B). Die Mattierungsmittel konnen an- 
organischer oder organischer Natur sein. Beispiele fur anor- 
ganische Mattierungsmittel sind amorphe oder pyrogene 
Kieselsaure, Kieselgele und Schichtsilikate, z. B. Magnesi- 
umsilicathydrat (Talkum). Die anorganischen Mattierungs- 
mittel konnen unbehandelt oder mit organischen Verbindun- 
gen, z. B. mit geeigneten Wachstypen, oder auch mit anor- 
ganischen Verbindungen oberflachenbehandelt vorliegen. 
Beispiele fur organische Mattierungsmittel sind AI-, Zn-, 
Ca- oder Mg-Stearat, wachsartige Verbindungen, wie z. B. 
mikronisierte Polypropylenwachse, sowie Harnstoff-Form- 
aldehyd-Kondensate. Mattierer sind als Handelsprodukte er- 
haltlich (z. B. unter der Bezeichnung Syloid ®) und dem 
Fachmann bekannt. Sie werden in unterschiedlicher Parti- 
kelgrdBe angeboten. Die gewahlte Parti kelgroBe der Mattie- 
rungsmittel kann in (iblicher Weise auf die Trockenfilm- 
dicke gut abgestimmt werden, um den gewiinschten Kom- 
promiss zwischen hoher Mattierwirkung und Oberflachen- 
glatte zu gewahrleisten. Grobe Mattierungsmittel zeigen bei 
gleichem Porenvolumen eine hohere Mattierwirkung, erzeu- 
gen jedoch auch eine rauhere Filmoberflache. Die durch- 
schnittliche PartikelgroBe kann beispielsweise 2 bis 16 2 um 
betragen. 

Einsetzbare Strukturmittel sind z. B. vermahlene Kunst- 
stoffe, wie z. B. vermahlenes Poly amid oder vermahlenes 
Polypropylen. Entsprechende Produkte sind z. B. erhaltlich 
unter den Handelsbezeichnungen Propyltex, Vestosint und 
Orgasol. 

Desweiteren konnen als Strukturmittel vermahlener Sand 
oder vermahlenes Glas eingesetzt werden. Die Teilchen- 
groBe der Strukturmittel liegt bevorzugt in Bereichen von 30 
bis 200 um. 

Bei der Herstellung der Mattiererpasten hat es sich als 
vorteilhaft erwiesen, als Mattierungsmittel 65 bis 90 Gew.- 
%, bezogen auf die Gesamtmenge an Mattierungs- und/oder 
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Strukturmitleln, an blattchenformigen mattierend wirken- 
den Fiillstoffen einzusetzen. Beispiele fiir blattchenibrmige 
mattierend wirkende FQllstoffe sind Magnesiumsilicathy- 
drat (Talkum) und blattchenfbnnig verwachsene Minera- 
lien, wie blattchenformige Verwachsungen aus Glimmer, 5 
Chlorit und Quarz. 

Die erfindungsgemafie Mattiererpaste enthalt ein oder 
mehrere organische Losemittel (Komponente Q. Das kon- 
nen fur eine Lackformulierung einsetzbare ubliche Losemit- 
tel sein. to 

Insbesondere kann es sich um Glykolether, wie Ethylen- 
glykoldimethylether, Propylenglykoldimethylether, Glyko- 
ietherester, wie Ethylglykolacetat, Butylglykolacetat, 3-Me- 
thoxy-n-Butyiacetat, Butyldiglykolacetat, Metboxypropyi- 
acetat; Ester, wie Butylacetat, Isobutylacetat, Araylacetat; is 
Ketone, wie Methylethylketon, Methylisobutylketon, 
Cyclohexanon, Isophoron und aromatische oder aliphati- 
sche Kohlenwasserstoffe handeln. 

Die erfindungsgemafie Matdererpaste kann desweiteren 
Netz- und Dispergiermittel, Rheologiemittel, Katalysatoren 20 
und gegebenenfalls weitere Additive und Hilfsstoffe enthal- 
ten. 

Geeignete Netz- und Dispergiermittel sind beispielsweise 
solche auf Polyester-Polyacrylsaure- und/oder Polyacrylat- 
basis. Geeignete Rheologiemittel sind beispielsweise solche 25 
auf Basis pyrogener Kieselsaure, auf Basis von Schichtsili- 
katen, hydrierten Rizinusolen und polymerer Harnstoff- 
bzw. Harnstoff-Urethanverbindungen. Auch diese Produkte 
sind dem Fachmann gelaufig und im Handel erhaltlich, bei- 
spielsweise die verschiedenen Disperbyk- bzw. Byk-iypen 30 
von Byk-Chemie oder die verschiedenen Efka-TVpen von 
Efka. Die Netz- bzw. Dispergier- und Rheologiemittel wer- 
den bevorzugt in Mengen von 0,3 bis 8 Gew.-%, bezogen 
auf die Gesamtmenge an Matdererpaste, eingesetzt. 

In der Mattiererpaste gegebenenfalls vorhandene Kataly- 35 
satoren konnen beispielsweise zur Katalysierung der im fer- 
tigen Beschichtungsmittel ablaufenden Vernetzungsreaktion 
dienen, sofem vemetzbare Bindemittel eingesetzt werden. 
So kommen im Falle von hydroxylgruppenhaltigen isocya- 
natvernetzenden Bindemittelsystemen als Katalysatoren 40 
beispielsweise organische Zinnverbindungen oder tertiare 
Amine in Frage. 

Bei den gegebenenfalls eingesetzten Additiven handelt es 
sich um lackiibliche Additive, wie beispielsweise Antiab- 
setzmittel, Verlaufsmittel, Weichmacher und Lichtschutz- 45 
mittel. 

Die Herstellung der Mattiererpaste erfolgt in ublicher 
Weise durch Vermischen und Dispergieren der einzelnen 
Komponenten. 

Die so erhaltenen erfindungsgemaBen Mattiererpasten 50 
sind gut flieB- und dosierfahig und konnen problemlos z. B. 
in High-soUd-Beschichtungsmittei eingearbeitet werden. 
Angetrocknete Reste der Mattiererpasten bzw. der sie ent- 
haltenden Lacke bleiben an den jeweiligen Lackbehaltern 
haften (kein Kriimeln). Insbesondere von Vorteil ist, daB die 55 
Mattiererpasten aufgrund der guten FlieB- und Verarbei- 
tungseigenschaften als Zusatzmischlacke in einem High-so- 
lid-Mischlacksystem eingesetzt werden konnen. 

Die Erfindung betrifft daher auch Beschichtungsmittel, 
welche die erfindungsgemaBen Mattiererpasten enthalten 60 
bzw. die Verwendung der Mattiererpasten in pigmentierten 
und nicht pigmentierten Beschichtungsmitteln, insbeson- 
dere die Verwendung in pigmentierten Decklacken. Bei den 
Beschichtungsmitteln handelt es sich dabei um die dem 
Fachmann bekannten Klarlacke oder pigmentierten Deck- 65 
lacke, die iiblicherweise in der Fahrzeug- und Fabrzeugrepa- 
raturlackierung eingesetzt werden. Es kann sich dabei um 
ein-, zwei- oder mehrkomponentige Lacke handeln. 
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Die Beschichtungsmittel enthalten a) ein oder mehrere 
filmbildende Bindemittel, b) gegebenenfalls ein oder meh- 
rere Vemetzer c) eine Mattiererpaste, wie vorstehend be- 
schrieben, so wie gegebenenfalls ein oder mehrere organi- 
sche Losemittel, Pigmente, Fullstoffe, lackiibliche Additive 
und Hilfsstoffe. 

Als filmbildende Bindemittel konnen physikalisch trock- 
nende oder chemisch vernetzende Bindemittel eingesetzt 
werden. Es handelt sich hierbei um alle dem Fachmann ge- 
laufigen Bindemitteltypen, wie sie iiblicherweise in losemit- 
telbasierenden Klarlacken und pigmentierten Decklacken 
auf dem Gebiet der Fahrzeuglackierung, insbesondere der 
Fahrzeugreparaturlackierung, eingesetzt werden, Beispiele 
fur physikalisch trocknende Bindemittel sind beispielsweise 
Polyacrylat-, Polyurethan- und Polyesterharze, welche ge- 
gebenenfalls auch modifiziert sein konnen. Die Harze kdn- 
nen einzeln oder in Kombination eingesetzt werden. Bei den 
chemisch vernetzenden Bindemitteln handelt es sich bevor- 
zugt um Bindemittelsysteme auf der Basis von hydroxyl- 
gruppenhaltigen Bindemitteln und Polyisocyanatvernetzern. 

Gegebenenfalls konnen in den Bindemittelsystemen auch 
Reaktivverdiinner enthalten sein. 

Bevorzugte Beschichtungsmittel enthalten somit 

a) ein oder mehrere hydroxylgruppenhaltige Polyaddi- 
tions-, Polymerisations- und/oder Polykondensations- 
harze, 

b) ein oder mehrere Polyisocyanate als Vemetzer, 

c) eine Mattiererpaste, wie sie vorstehend beschrieben 
wurde 

sowie gegebenenfalls ein oder mehrere organische Losemit- 
tel, Pigmente, Fullstoffe, lackubliche Additive und Hilfs- 
stoffe. 

Die Komponenten a) und b) werden dabei vorzugsweise 
in einer solchen Menge eingesetzt, daB das Verhaltnis der 
Hydroxylgruppen aus Komponente a) zu den Isocyanat- 
gruppen aus Komponente b) 1 : 3 bis 3 : 1 betragt. Handelt 
es sich bei den eingesetzten thixotropierten Harzen um hy- 
droxyfunktionelle Harze, so sind diese Harze bei der Be- 
rechnung des OH/NCOVerhaltnisse mit zu beriicksichti- 
gen. 

Als hydroxylgruppenhaltige Bindemittelkomponente a) 
konnen beispielsweise Polyurethane, Polyester und Poly- 
acrylate, einzeln oder in Kombination, eingesetzt werden. 
Die Harze weisen im allgemeinen eine Hydroxylzahl von 20 
bis 250 mg KOH/g auf und konnen gegebenenfalls modifl- 
ziert sein. Besonders bevorzugt werden Poly aery latharze 
mit Hydroxylzahlen von 80 bis 200 mg KOH/g und Saure- 
zahlen von 0 bis 40 mg KOH/g als hydroxylgruppenhaltige 
Bindemittelkomponente a) eingesetzt. Die Polyacrylatharze 
haben ein bevorzugtes zahlenmittleres Molekulargewicht 
Mn von 1000 bis 20000, besonders bevorzugt von 1000 bis 
10000. 

Die bevorzugt einsetzbaren Polyacrylate werden durch 
radikalische Polymerisation olefinisch ungesattigter Mono- 
mere, bevorzugt mittels Losungspolymerisation hergestellt. 

Die Hydroxylgruppen werden unter Verwendung hydrox- 
ylgruppenhaltiger Monomere in das Polyacrylatharz einge- 
fuhrt. Dariiberhinaus kommen als radikalisch polymerisier- 
bare Monomere praktisch alle olefinisch ungesattigten Mo- 
nomere in Frage, wie sie fur die radikalische Polymerisation 
gelaufig sind. Es kann sich um ungesattigte Monomere mit 
funktionellen Gruppen, z, B. Carboxylgruppen oder Glyci- 
dylgruppen, sowie ubliche ungesattigte Monomere ohne 
weitere funktionelle Gruppen handeln. Zur Beschreibung 
der einsetzbaren Monomerengruppen und zur Herstellung 
der Polyacrylate wird auf die vorstehende Beschreibung der 
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in der Mattiercrpaste vorliegenden (Meth)acrylatharze ver- 
wiesen. 

Die einzelnen Monomeren werden dabei in solchen Men- 
gen eingesetzt, daB gewunschte Hydroxyl- und Saurezahlen 
erhalten werden. 5 

Die als Bindemittelkomponente a) bevorzugt einsetzba- 
ren Poly(meth)acrylate kOnnen einzeln oder in Kombination 
eingesetzt werden. Sie konnen auch im Gemisch rail weite- 
ren hydroxyfunktionellen Komponenten, z. B. hydroxy- 
funktionellen Polyestem und/ oder Polyurethanen, sowie io 
mit hydroxyl- und/oder aminogruppenhaltigen Reaktivver- 
dlinnem vorliegen. 

Bei den als Vernetzer einsetzbaren Polyisocyanaten 
(Komponente b) handelt es sich beispielsweise um beliebige 
organische Polyisocyanate mit aliphatisch, cycloaliphatisch, is 
araliphatisch und/oder aromatisch gebundenen freien Iso- 
cyanatgruppen. Die Polyisocyanate sind bei Raumtempera- 
tur flOssig oder durch Zusatz organischer Losemittel verfliis- 
sigt. Die Polyisocyanate weisen bei 23°C im allgerneinen 
eine Viskositat von 1 bis 6000 mPas, vorzugsweise iiber 5 20 
und unter 3000 mPas auf. 

Bevorzugt handelt es sich bei den Polyisocyanaten um 
Polyisocyanate oder Polyisocyanatgemische mit ausschlieB- 
lich aliphatisch und/oder cycloaliphatisch gebundenen Tso- 
cyanatgruppen mit einer mittleren NCO-Funktionalitat von 25 
1,5 bis 5, bevorzugt 2 bis 4. 

Besonders gut geeignet sind beispielsweise die sogenann- 
ten "Lackpolyisocyanate" auf Basis von Hexamethylendii- 
socyanat, l-Isocyanato-3,3,5-trimethyl-5-isocyanatome- 
thylcyclohexan (IPDI) und/oder Bis(isocyanatocyclohexyl)- 30 
methan und die an sich bekannten Biuret-, Allophanat-, 
Urethan- und/oder Isocyanuratgruppen aufweisenden Deri- 
vate dieser Diisocyanate. 

Ebenfalls gut geeignet sind 1,1,6,6-Tetramethyl-hexame- 
thylendiisocyanat, 1,5-Dibutyl-pentamethyldiisocyanat, p- 35 
oder m-Tetramethylxylylendiisocyanat. Weitere Beispiele 
fur einsetzbare Polyisocyanate sind 1,4-Cyclohexan-, 1,2- 
Cyclohexan-diisocyanat, Tetramethylen-, Pentamethylen- 
diisocyanat. 

Die Diisocyanate konnen auch in ublicher Weise zu ho- 40 
herfunktionellen Verbindungen umgesetzt werden, bei- 
spielsweise durch Trimerisierung oder durch Umsetzung 
mit Wasser oder Polyolen, wie z. B. Trimethylolpropan oder 
Glycerin. 

In den Beschichtungsmitteln ist als Komponente c) die er- 45 
flndungsgemaBe Mattiercrpaste enthalten. Der Anteil an 
Mattiercrpaste im Beschichtungsmittel kann in relativ wei- 
ten Grcnzen variiercn. Beispielsweise konnen 5 bis 
60 Gew.-%, bevorzugt 20 bis 55 Gew.-% Mattiercrpaste im 
gesamten Beschichtungsmittel enthalten sein. Die einzuset- 50 
zende Menge ist dabei beispielsweise abhangig vom jewei- 
ligen Bindemittel- bzw. Lacksystem sowie vom einzustel- 
ienden Glanzgrad und/oder vom zu erzielenden Strukturef- 
fekt 

In den Beschichtungsmitteln k6nnen ein oder mehrcre or- 55 
ganische LosemiUel, Pigmente, FullstofTe und/oder lackiib- 
liche Additive enthalten sein. 

Die Losemittel konnen aus der Herstellung der Bindemit- 
tel stammen oder separat zugegeben werden. Dabei handelt 
es sich um dem Fachmann bekannte lackttbliche Losemittel. 60 
Beispiele fur einsetzbare Losemittel sind Glykolether, wie 
Ethylenglykoldimethylether; Propyiengiykoldimethylether, 
Glykoletherester, wie Ethylglykolacetat, Butylglykolacetat, 
3-Methoxy-n- butylacetat, Butyldiglykolacetat, Methox- 
ypropylacetat, Ester wie Butylacetat, Isobutylacetat, Amyl- 65 
acetat; Ketone, wie Methylethylketon, Methylisobutylke- 
ton, Cyclohexanon, Isophoron, aromatische Kohlenwasser- 
stofFe (z. B. mit einem Siedebereich von 136-180°C) und 
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aliphatische Kohlenwasserstoffe. 

In den Oberzugsmitteln konnen ubliche anorganische 
und/oder organische Farbpigmente und/oder FullstofTe so- 
wie transparcnte Pigmente enthalten sein. Beispiele fur an- 
organische oder organische Farbpigmente oder Fiillstoffe 
sind Utandioxid, mikronisiertes Utandioxid, Eisenoxidpig- 
mente, RuB, mikronisierter Glimmer, Azopigmente, Phtha- 
locyaninpigmente, Chinacridon- oder Pyrrolopyrrolpig- 
mente, Siliciumdioxid, Bariumsulfat, Aluminium- und Ma- 
gnesiumsilikaL 

Ebenso konnen in den Beschichtungsmitteln Effektpig- 
mente enthalten sein. Beispiele ftir EfTektpigmente sind: 
Metallpigmente, z. B. aus Aluminium, Kupfer oder anderen 
Metallen; Interferenzpigmente, wie z. B. metalloxidbe- 
schichtete Metallpigmente, z. B. titandioxidbeschichtetes 
oder mischoxidbeschichtetes Aluminium, beschichteter 
Glimmer, wie z. B. titandioxidbeschichteter Glimmer und 
Graphiteffektpigmente. 

Weiterhin konnen die Beschichtungsmittel lacktechni- 
sche Addiuve enthalten, beispielsweise rheologiebeeinflus- 
sende Mittel, wie hochdisperse Kieselsaure, Schichtsiiikate 
oder polymere HarnstofFverbindungen. Daneben konnen 
auch Antiabsetzmittel, Verlaufsmittel, Lichtschutzmittel, 
Antischaummittel, wie beispielsweise silikonhaltige Verbin- 
dungen, Netzmittel sowie haftvermittelnde Substanzen ein- 
gesetzt werden. 

Die Additive und HilfsstofFe werden in ublichen, dem 
Fachmann gelaufigen Mengen eingesetzt. 

Es handelt sich bei den bevorzugten Beschichtungsmit- 
teln um zweikomponentige Systeme. Die miteinander reak- 
tiven Komponenten a) und b) miissen daher getrennt gela- 
gert werden. Sie werden erst kurz vor der Applikation, gege- 
benenfalls mit Pigmenten, Fiillstoffen und Additiven, mit- 
einander vermischt. Erforderlichenfalls kann noch mit Lose- 
mitteln auf Sprilzviskositat eingestellt werden. 

Die erfindungsgemaBen Mattiererpasten konnen den Be- 
schichtungsmitteln auf verschiedene Weise zugegeben wer- 
den. Handelt es sich um eine Grundauffertigung des zu er- 
stellenden Lackes, dann kann die Mattiercrpaste als eine 
Komponente bei der Herstellung der hydroxy lfunktionellen 
Komponente, im allgerneinen als Stammkomponente be- 
zeichnet, zugesetzt werden. Wird der zu erstellende Lack 
mittels eines Mischlack- oder Modulsystems hergestellt, 
dann kdnnen die Mattiererpasten als Zusatzmischlack Be- 
standteil des Mischlack- bzw. Modulsystems sein und wer- 
den entsprechend einer vorgegebenen Mischformel mit an- 
deren farb- und/oder effektgebenden Mischlacken bzw. Mo- 
dulkomponenten zum fertigen Lack verarbeitet 

Aufgrund der guten FlieB- und Verarbeitungseigenschaf- 
ten der Mattiererpasten, die auch bei hohen Anteilen an 
Mattierungs- und/oder Strukturmitteln gewahrleistet blei- 
ben, konnen die erfindungsgemaBen Mattiererpasten beson- 
ders vorteilhaft in einem High-solid-Mischlacksystem als 
Zusatzmischlack eingesetzt werden. Naturlich k6nnen die 
Mattiererpasten auch in Mischlacksystemen mit einem we- 
niger hohen Festkorpergehalt bzw. generell zur Erstellung 
von Medium-solid- oder Low-solid-Lacken eingesetzt wer- 
den. 

Dabei lassen sich die erfindungsgemaBen Mattiererpasten 
gut dosieren. Auch bei ISngerer Lagerung zeigt sich kein 
Absetzen der Struktur- und/oder Mattierungsmittel in den 
Pasten. 

Die die Mattiererpasten enthaltenden Beschichtungsmit- 
tel sind besonders geeignet zur Herstellung von pigmentier- 
ten oder transparenten Deckschichten eines lufttrocknenden 
oder forciert- trocknenden MehrschichtUberzuges. Sie kon- 
nen jedoch auch bei hoheren Temperaturen von z. B. 80 bis 
140°C gehartet werden. Die die Mattiererpasten enthalten- 
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den Beschichtungsmittei ergeben aigghauf groBeren Flachen 
ein einheilliches Spritzbild. Es konmpfeu keiner Reckenbil- 
dung. 

Die Mattiererpasten bzw. die sie enthaltenden Beschich- 
tungsmittei konnen eingesetzt werden in der Fahrzeug- und 5 
Industrielackierung, insbesondere der Fahrze ugreparatur- 
lackierung. Sie sind anwendbar zur Beschichtung von Me- 
talluntergrunden, aber auch zur Beschichtung von Kunst- 
stoffsubstraten. Bei der Beschichtung von Kunststoffteilen, 
ist noch von Vorteil, daB im Kunststofflack keine zusatzli- to 
chen Elastifizierer erforderUch sind, da die Mauiererpasten 
gleichzeitig eine elastifizierende Wirkung ausiiben. 

Die die Mattiererpasten enthaltenden Beschichtungsmit- 
tei werden nach bekannten Verfahren, bevorzugt mittels 
Spritzauftrag, appliziert Eine transparente Klarlackschicht 15 
kann beispielsweise auf konventionelle oder waBrige Basis- 
lacke aufgetragen werden, worauf beide Schichten gemein- 
sam z. B. 15 bis 45 Minuten bei z. B. 40 bis 80°C gehartet 
werden. Eine pigmentierte Decklackschicht kann auf iibli- 
che IK- oder 2K-Fullerschichten aufgebracht und analog 20 
gehartet werden. 

Mit den die erfindungsgemaBen Mattiererpasten enthal- 
tenden Beschichtungsmitteln werden je nach gefordertem 
Glanzgrad Oberzuge mit matten oder mattglanzenden Obcr- 
flachen erzielt. Bei Zusatz von Strukturgebern ist eine gute 25 
Ausbildung des gewunschten Struktureffektes zu verzeich- 
nen. 

Die Erfindung soil an den folgenden Beispielen naher er- 
lautert werden. 

30 

Beispiele 

la) Herstellung einer Mattiererpaste 

A us folgenden Bestandteilen wird durch Vermischen und 35 
Dispergieren eine Paste hergestellt: 
30,0 Gew.-Teile eines thixotropierten Acrylatharzes, 60%ig 
in Xylol (Halwemer F2200) 
4,0 Gew.-Teile eines handelsublichen Netzadditivs 
25,0 Gew.-Teile Talkum 40 
4,0 Gew.-Teile eines handelsublichen Matderers auf Basis 
pyrogener Kieselsaure 
0,02 Gew.-Teile Dibutylzinndilaurat 
35,3 Gew.-Teile Butylacetat 

45 

lb) Herstellung einer Strukturpaste 

Aus folgenden Bestandteilen wird durch Vermischen und 
Dispergieren eine Paste hergestellt: 

30,0 Gew.-Teile eines thixotropierten Acrylatharzes, 60%ig 50 
in Xylol (Halwemer F2200) 

10,0 Gew.-Teile eines handelsublichen Antiabsetzmittels 
8,0 Gew.-Teile eines handelsublichen Matderers auf Basis 
pyrogener Kieselsaure 

13,0 Gew.-Teile eines handelsublichen Strukturmittels auf 55 
Basis Polyamidgranulat 
34,0 Gew.-Teile Butylacetat 

Die so hergestellten Pasten sind fliefifahig. Angetrocknete 
Reste der Pasten bzw. der sie enthaltenden Lacke sind im 
wesentlichen kriimelfrei und bleiben z. B. am Dosenrand 60 
haflen. Die Pasten zeigen auch nach langerer Lagerung kein 
Absetzen. 

2) Herstellung eines Decklackes 

65 

2a) mit Mattiererpaste 
Ein Volumen-Teil der gemaB la) hergestellten Mattierer- 
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paste wird mit einem Volumen-Teil einer Stammlackkom- 
ponente (Standox Standocryl® 2K-HS-Decklack, blau) und 
einem \folumen-Teil eines Polyisocyanatharters (Standox® 
2K-HS-Harter, kurz) gut vermischL 

2b) mit Strukturpaste 

Ein Volumen-Teil der gemafi lb) hergestellten Struktur- 
paste wird mit einem Volumen.-Tfeil einer Stammlackkom- 
ponente (Standocryl® 2K-HS-Decklack, blau) und einem 
Volumen-Teil eines Polyisocyanatharters (Standox® 2K- 
HS-Harter, kurz) gut vermischt. 

Die so erhaltenen Decklacke werden jeweils auf mit Ubli- 
chen Primern und Fullem beschichtete Kunststoffsubstrate 
appliziert Nach einer Abliiftphase von 10 Minuten wird 30 
Minuten bei 60°C gehartet. 

Es werden den ublichen Anforderungen an eine Kunst- 
stoftlackierung geniigende matte bzw. strukturierte Oberfla- 
chen erhalten. Die Decklacke ergeben ein einheitliches 
Spritzbild ohne Fleckenbildung. 

Patentanspriiche 

1. Mattierungsmittel und/oder strukturgebende Zu- 
' satze enthaltende Pasten, enthaltend 

A) 5 bis 30 Gew.-% eines oder mehrerer thixotro- 
pierter (Meth)acrylcopolymerer und/oder eines 
oder mehrerer thixotropierter Polyester 

B) 15 bis 45 Gew.-% eines oder mehrerer Mattie- 
rungs- und/oder Strukturmittel, 

Q 30 bis 65 Gew.-% eines oder mehrerer organi- 

scher Losemittel 
sowie gegebenenfalls Netz- und Dispergiermittel, 
Rheologiemittel, Katalysatoren und gegebenenfalls 
weitere Additive und Hilfsstoffe, wobei sich die An- 
teile der Komponenten A), B) und C) auf 100 Gew.-% 
addieren und das Gewichtsverhaltnis thixotropiertes 
(Meth)acrylcopolymer und/oder thixotropierter Poly- 
ester: Mattierungs- und/oder Strukturmittel 1:6 bis 
1 : 0,8 betragL 

2. Paste nach Anspruch 1, dadurch gekennzcichnet, 
daB die Thixotropierung der (Meth)acrylatharze und/ 
oder Polyesterharze der Komponente A) durch Zusatz 
iiblicher Thixotropierungsmittel erfolgt, 

3. Paste nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Thixotropierungsmittel stickstoffhaldg sind. 

4. Paste nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Thixotropierungsmittel SCA-Mittel (SCA = 
Sag Control Agent), Polyurethane, Polyurethanham- 
stoffe, Polyharnstoffe und/oder Polyamide sind. 

5. Paste nach Anspruch 2, 3 oder 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB in den thixotropierten (Meth)acrylat- 
und/oder Polyesterharzen die (Meth)acrylat- und/oder 
Polyesteranteile zu den Thixotropierungsmittelanteilen 
im Gewichtsverhaltnis von 95 : 5 bis 50 : 50 vorliegen. 

6. Paste nach Anspruch 3, 4 oder 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die thixotropierten (Meth)acrylat- und/ 
oder Polyesterharze einen Sdckstoff-Gehalt von 10 bis 
150 mmol/100 g Festharz aufweisen. 

7. Paste nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB als zusatzliche Mattierungsmittel 
65 bis 90 Gew.-% bezogen auf die Gesamtmenge an 
Matderungs- und/oder Strukturmittel, an blattchenror- 
migen matderend wirkenden Fullstoffen eingesetzt 
werden. 

8. Beschichtungsmittei, enthaltend 

a) ein oder mehrere filmbildende Bindemittel, 

b) gegebenenfalls einen oder mehrere Vemetzer, 
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sowie 

gegebenenfalls ein oder mehrere organische Lose- 
mittel, Pigmente, Fullstoffe, lackiibliche Additive 
und/oder Hilfsstoffe, dadurch gekennzeichnet, 
dafies 5 
c) eine Paste gemaB einem der Anspriiche 1 bis 6 
enthSlt. 

9. Verfahren zur Herstellung eines mattierten oder 
strukturgebenden Beschichtungsmittels, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl man eine Paste gemaB einem der 10 
Anspriiche 1 bis 6 als Modul lagert und vor der Anwen- 
dung eines Beschichtungsmittels diesem die Faste zu- 
setzt. 

10. Verwendung der Pasten gemaB einem der Ansprii- 
che 1 bis 6 zur Herstellung von mattierenden oder is 
strukturgebenden Beschichtungsmitteln. 

11. Verwendung der Pasten und Uberzugsmittel ge- 
maB einem der Anspriiche 1 bis 6 zur Herstellung von 
matten, mattglanzenden und/oder strukturierten Ober- 
fiachen. 20 

12. Verwendung der Pasten und Oberzugsmittel nach 
einem der Anspriiche 1 bis 6 zur Herstellung von pig- 
mentierten oder nicht pigmentierten Decklackschich- 
ten bei der Mehrschichtlackierung, insbesondere auf 
dem Kraftfahrzeugsektor. 25 
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